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Es geht um die Zukunft
unserer Kinder

I I olz ist die ideale Form von
gespeicherter Sonnenenergie.

Holz aus unseren Wildern leistet
einen wertvollen Beitrag zur Energie-
Versorgung. Der Brennholzanteil am
gesamten Energieverbrauch betragt
heute etwa 3 Prozent. Er soll aber so
schnell wie moglich verdoppelt
werden.

Durch diese mogliche und auch wiin-
schenswerte Erhohung des Brennholz-
verbrauches wiirde der mit wirtschaft-
lichen Problemen kdmpfenden Wald-
und Holzwirtschaft eine bessere Wert-
schopfung der Wilder geboten. Dies
niitzt allen.

Denn die bessere Waldbewirtschaftung
lasst sich nicht nur in Geld aus-
driicken. Sie ist fir unsere lebenswerte
Zukunft unerlasslich.

Der gesunde Wald wirkt wie ein
riesiger Filter. Er sédubert die Luft,
schluckt den Larm und reguliert das
Klima. Im gesunden Wald finden wir
Ruhe und Erholung. Nur der gesunde
Wald zéhmt Wildbiche und Fliisse
und verhindert Erosionen, Uber-
schwemmungen, Steinschlag und
Erdrutsche.

Holz ist ein idealer Energiespeicher
sauber und bequem zu lagern. Holz
kann dann geféllt werden, wenn es
benotigt wird. Da mit der Holzver-
brennung ein natiirlicher Kreislauf
geschlossen wird, gewinnt die Holz-
feuerung im Zeitalter des Klima-
wandels weiterhin an Attraktivitat.
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Es geht auch
um Geld

I I eute werden wir durch ver-
schiedene Gruppierungen in
falsche Sicherheit gewiegt.

Der Heizolpreis hat in den letzten
Jahren eine Berg- und Talfahrt mit
stark steigender Tendenz erlebt. Der
Heizdlpreis ist schwer vorherzu-
sagen, weil die politischen und
gesellschaftlichen Einfliisse nicht
kalkulierbar sind.

Heizkosten|

Alle Experten sind sich aber einig, das
die Tendenz nach oben wahr-
scheinlicher ist, als die nach unten.

Zudem haben die USA und Europa
die eigenen Olreserven bald
aufgebraucht und werden ganz von
arabischen und russischen Ol- und
Gaslieferungen abhingig sein. Erste
Beispiele haben wir ja bereits erlebt.

Der einheimische, lokale Energie-
holzmarkt aber bietet Versorgungs-
sicherheit zu verniinftigen Preisen und
Konditionen. Auch wenn die Holz-
preise gestiegen sind, haben wir doch
die Gewissheit wohin unser Geld
kommt. Lang genug haben wir andere
Lénder kapitalisiert.

Holz erneuert sich schneller als jeder
andere bekannte Brennstoff. Ein
Baum ist in ungefahr 80 bis 90 Jahren
zur nutzungsfahigen Grosse herange-
wachsen. Kohle bildet sich in 300 bis
400 Millionen Jahren, beim Heizdl
dauert es noch ldnger.

Wir bendtigen die heute noch
vorhandenen Erdolreserven wirklich
fiir Gescheiteres als zum Verheizen.
Der gezielte Einsatz von Holz als
Brennstoff ist also dusserst sinnvoll.

Wir brauchen Soft-Tech
und Innovation

N icht alle Holzfeuerungen sind
umweltfreundlich.

Holzrauch riecht zwar heimelig,
deutet aber auf eine unvollstéindige
Verbrennung hin. Damit Holzfeuer-
ungen auch wirklich umweltschonend
funktionieren sind schon intelligente,
konstruktive Massnahmen am
Heizkessel notwendig.

Wir Kesselhersteller miissen vom reinen
Wirkungsgraddenken wegkommen.
Die Vermeidung von giftigen Verbren-
nungsriickstdnden in den Abgasen
muss die primére Forderung an einen
modernen Heizkessel sein. Dies gilt
fiir Ol-, Gas- und Festbrennstoffkessel
gleichermassen.

Brennstoffbedingte Schadstoffe wie
Schwefeldioxid, Fluorwasserstoffe
und Schwermetalle konnen durch den
Verbrennungsprozes s nur unwesentlich
beeinflusst werden. Solche Schadstoffe
sind im Holz auch kaum vorhanden.
Anders verhélt es sich mit feuerungs-
bedingten Schadstoffemissionen.

Feuerungsbedingte Schadstoffe wie
Kohlenwasserstoffe HC, Feinstaub,
Kohlenmonoxid CO und Stickoxide
NO, konnen durch Feuerraumgeometrie,
Heizflachengestaltung und den mehr-
stufigen Verbrennungsprozess,
bestehend aus Trocknung, Vorver-
gasung und Nachverbrennung, stark
vermindert werden.

Wer unsere Umwelt zerstort, zerstort
auch unsere Gesundheit.
Denn wir atmen, was
wir in die Luft blasen.
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Im Lopper-Kessel wohnt die Seele des Kesselbauers

as, wo? In Niederbayern? Das

fragen immer wieder Gespréchs-
partner, wenn die Rede auf unser
Kesselwerk kommt.

Ja, in Niederbayern. Da, wo man
politisch schwarz wie die Nacht ist
und so katholisch wie das Weihwasser
im Petersdom.

Das unbeirrte Festhalten am hohen
Qualitétsstandart zeigt sich in jedem
Kessel von Neuem. Fiir die Verar-
beitung unserer Lopper — Kessel
haben wir bewéhrte, handwerkliche
Tradition mit modernster Fertigungs-
technologie in Einklang gebracht.
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eeling, Instinkt und jahrzehnte-

lange Erfahrung der Kessel-
schmiede lassen sich durch Computer
und Maschinen noch vollendeter in
Einklang bringen. Die hervorragenden
Lopper — Kessel gehen einher mit
optimaler Umweltfreundlichkeit und
Unabhéngigkeit der Brennstoffform
und Brennstoffqualitét.

Dazu macht das Wissen, was fiir un-
glaubliche Beanspruchungen in einem
hochentwickeltem Holzvergaser-
hackschnitzelkessel auftreten werden,
wihlerisch in der Auswahl der
Materialien. Fiir unsere Kessel diirfen
nur die besten Qualitdten verarbeitet
werden.

Erstklassige Kessel zu bauen ist fiir
uns ebenso selbstverstandlich wie das
Verantwortungsbewusstsein, diese
Kessel so sicher und so wartungsun-
abhéngig wie nur moglich zu machen.
Denn Mittelmass im Kesselbau ist auf
Dauer unverkéuflich.

nforderungen an den Kesselbauer
A sind in gleichem Mass Kiinstler,
Konstrukteur, Mathematiker und
Handwerker in einem zu sein.
Kesselschmied sein setzt aber auch
ein grosses Mass von Engagement
gegeniiber der Kundschaft voraus.
Denn nur zufriedene Kunden
empfehlen uns weiter.

angfristig miissen fossile und
Latomare Energien wieder durch er-
neuerbare Energiequellen abgelost wer-
den, um die Lebensgrundlagen der
Erde auch fiir kommende Generationen
zu bewahren.

Moderne Holzfeuerungen konnen mit
Ol- und Gaskesseln durchaus
mithalten. Ein hoher Standart
beziiglich Wirkungsgrad und umwelt-
freundlicher Verbrennung ist heute
der Masstab. Holzheizer tragen un-
mittelbar zur Sicherung von land- und
forstwirtschaftlichen Betrieben bei.

Lopper — Kessel nehmen seit jeher
eine Ausnahmestellung unter den
Hackschnitzel- und Pelletheizkesseln
ein. Trotz moderner, komplexer und
intelligenter Technologie erwarten sie
kein Sonderbehandlung. Ganz im
Gegenteil.

inen Lopper-Kessel zu bauen

kostet Schweiss und beugt den
Riicken. Uber 100 Meter
Schweissniihte miissen nicht nur
ausgefiihrt, sondern auch
vorbereitet und iiberpriift werden.
Das braucht Sorgfalt und Kénnen

A~
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So funktioniert die Holzvergasung

icht jeder Holzheizkessel ist ein

Holzvergaser. Aber die Holzver-
gasung hat nichts mit Einblasen von
Luft in den Heizkessel zu tun.
Holzvergasung nennt man die Holz-
verbrennung, wenn diese in drei
konstruktiv getrennten Stufen abléuft
und in der Endstufe Temparaturen bis
1000° C entstehen.

Holz enthélt etwa 85 Prozent fliichtige
Stoffe, die bei der Verbrennung gas-
formig gelost werden. Nur 14 Prozent
bleibt als Holzkohle und etwa ein
Prozent als Asche in festem Zustand.

Holz verbrennt in drei Phasen. Zuerst
erfolgt die vollstdndige Trocknung des
Brennstoffes. Dann verbrennen die
gasformigen Teile. Erst in der dritten
Phase werden die Schwelprodukte
und die bei der Entgasung entstandene
Holzkohle verbrannt.

Bei Temperaturen bis etwa 200 Grad
erfolgt die Holztrocknung. Denn auch
lufttrockenes Holz enthélt nocht etwa
15 bis 20 Prozent Wasser. Zwischen
200 und 600 Grad zersetzt sich das
Holz und zerfallt in seine verschiedenen
chemischen Produkte, die nun in
fliissigem Zustand vergasen. Wenn
diese Stoffe in der Flamme oxidieren,
beginnt Warme frei zu werden. Diese
Verbrennungsstufe nennt man die
Pyrolyse.

Erst bei Temperaturen von tiber 600
Grad verbrennen die schwer
brennbaren Gase und es bildet sich ein
Glutbett aus Holzkohle. Zusammen
mit den 900 bis 1000 Grad heissen
Schwelgasen wird so die notwendige
Wirme fiir die Zersetzung der inneren
Holzmasse produziert. Dieser gesamte
Ablauf bildet die Holzvergasung.

ie mehrstufige, patentierte

Zyklonbrennkammer von
Lopper ist eine Eigenentwicklung
und das Resultat jahrzehntelanger
Entwicklungsarbeit. Wir haben das
Know How um noch lange Zeit die
besten Holvergaser-Hackschnitzel-
Heizkessel zu bauen die es auf dem
Markt zu kaufen gibt.
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m Anfang wird den aus der

Glut gelosten Gasen unmittelbar
vor Eintritt in die Vorbrennkammer
Sekundérluft — der Flammenstromung
entgegengerichtet — beigemischt.
Dadurch wird ein Selbstregeleffekt
erzielt, denn je stirker das Feuer
brennt umso mehr Sekundarluft wird
angesaugt.

n den Rauchgasziigen sind Turbu-

latoren eingelegt, mit denen der
Kessel exakt den vorhandenen
Kaminbedingungen angepasst werden
kann. Ob Sie nur einen einfachen
Kesseltausch vornehmen oder ob eine
ganze Neuanlage gebaut wird, der
Kessel passt sich miihelos jeder
Situation an.

1 Wasserdampf (Holztrocknung)
2 Lavoglucosan
3 CO, Methanol, Hy, leichte Teere

Sekundérverbrennung
unvollstandig, ineffizient

keine
thermische

Rauchgas: Zersetzung

Phenole
Teere

Sekundérverbrennung

S Tels vollstindig, effizient

Zersetzung
der Gase
und Dampfe

Rauchgas:
N2, 02
CO,

H,0

vorgewdirmte
Sekundérluft

Nachschaltfliche

Verbrennungsqualitdt eines gewohnlichen

Naturzug-Holzheizkessels
Nun werden die derart angereicherten
Gase in die heisse keramische
Nachbrennkammer geleitet, so dass
die Gase geniligend Temperatur, Raum
und Zeit haben um nahezu vollsténdig
ausbrennen zu kdnnen.

Verbrennungsqualitdt in der mehrstufigen,
keramischen Lopper — Nachbrennkammer

urch die Feuerraum- und die Heiz-

flachengestaltung sowie durch die
Vorve rgasung und die Nachverbrennung
kann die Bildung des giftigen Kohlen-
monoxid minimiert werden und der
Ausstoss des vieldiskutierten Fein-
staubes stark vermindert werden.

it dieser iiberlegenen Technolo-
gie konnen in allen TURNER-
Kesseln alle Arten und Qualitiiten
von Holz verbrannt
werden. {

A~
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Der totale Ausbrand auf dem patentierten Rollrost

Guss ist ein bewiahrtes Material, das

sich zur Herstellung eines Rostes
hervorragend eignet. Unser hoch-
legierter Spezial-Stahlguss bietet
ideale Voraussetzungen fiir den
totalen Ausbrand fiir Hackschnitzel
und Pellets.

aber einen Gussrost einsetzen
U;ll konnen, der alle Voraus-
setzungen fiir eine optimale
Holzvergasung mitbringt, musste
dieser in einzelne Scheiben unterteilt
werden. Um die totale Verbrennung
des Brenngutes zu garantieren, darf
der Rollrost nicht gekiihlt werden,
was eine enorme Belastung bedeutet,
die unser Rollrost aber miihelos
meistert.
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D er Rollrost sorgt fiir eine kontinu-

ierliche Versorgung des Glutbetts
mit Primarluft. Dadurch kann die
einstromende Primérluft gezielt dort

in das Glutbett geleitet werden. Genau

da, wo es fiir die optimale Verbrennung
am Giinstigsten ist.

ittels einer massiven Edelstahl-

welle und einem Spezialgetriebe-
motor mit sehr niedriger Drehzahl wird
der Scheiben-Rollrost angetrieben.
Die Bewegung des Rostes verhindert
bei Brenngut mit hohem Rinden- und
Nadelanteil eine Verschlackung des
Glutstockes und sorgt fiir eine
kontinuierliche Austragung.

er scheibenformige Rollrost er-

hoht den Wirkungsgrad des
Kessels, da er als Primérluftzubringer
ausgebildet und mit Lufteintrittsspalten
versehen ist. Durch die Anordnung
des Rostes unter dem Brenngut ist
immer eine gute Verbrennungsqualitit,
auch bei kleinen Leistungen,
gewihrleistet.

urch die Aufteilung des grossen

Rollrostes in einzelne Scheiben
ist das Zerreissen des Verbrennungs-
rostes durch die enorme Hitzeent-
wicklung wihrend der Abbrand-
phase unmdglich. Die einzelnen
Rollrostscheiben sind zusitzlich
segmentiert.

Ebenso ist die erste Phase der
Holzvergasung, die Holztrocknung,
im Gegensatz zu klassischen Unter-
schubfeuerungen optimal gelost, da
im Brenstoffschacht das Brenngut
optimal vorgetrocknet werden kann.
Aus diesem Grund kénnen in einem
Lopper-TURNER Rollrostvergaser-
Heizkessel auch Hackschnitzel mit
extrem hohen Feuchtegehalt verbrannt
werden.

Die Rollrost-Technologie bietet auch
mehr Moglichkeiten fiir andere
Energiepflanzen. Der Rollrostkessel
von Lopper bietet alle Moglichkeiten,
zukiinftig auch auf andere erlaubte
Brennstoffe auszuweichen.

ank dieser iiberlegenen Rollrost-

Technik wurde es iiberhaupt
moglich alle Vorteile der bewihrten
Vorofentechnologie fiir automati-
sche Holzfeuerungen zu nutzen.

Mit einem TURNER Rollrostkessel
von Lopper sind Sie auch fiir die
Zukunft vorbereitet.

lepper
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Die revolutioniire Renaissance des bewiihrten Vorofenprinzips

n einem traditionellen Vorofen
wird der Brennstoff ohne gezielte
Wirmeabgabe in einem heiflen Brenn-
raum oder Fiillschacht vorvergast. Die
daraus resultierenden Schwel- oder

Holzgase gelangen anschliessend
unter Zugabe von Sekundéarluft
gemeinsam in die nachgelagerte
Ausbrennkammer. Dort wird das
Gasgemisch bei Temperaturen bis
1200 °C vollstindig ausgebrannt.

Wir erreichen somit eine
hervorragende Abgasqualitit, die
seinesgleichen sucht. Auch dem
Feinstaub lassen wir dabei keine
Chance.

Die Vorofenfeuerung arbeitet mit sehr
hohen Temperaturen, was notwendige
Bedingung fiir eine gute Verbrennung
mit geringfiigigen Emissionen ist. Die
Strahlungsenergie des Vorofens wird
durch eine entsprechende Wasserkiihlung
und einer grossziigigen Warmedimmung
auf ein Minimum reduziert. In
Feuerungsanlagen mit heif3er
Brennkammer konnen Festbrennstoffe
mit Wassergehalten bis zu 50 Prozent
verfeuert werden.

s bei herkommlichen Unter-

schubfeuerungen nur schwer
moglich ist, wird in einem Lopper
TURNER Rollrostholzvergaserkessel
zur Realitit. Ein ruhiges Glutbett
und die Holztrocknung im Fiillschacht
beeinflussen die vollstindige
Verbrennung der Schadstoffe
entscheidend.
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D ie eigens fiir die Vorofen technik

entwickelte Verbrennungs-

regelung passt sich immer an den
entsprechenden Brennstoff und dessen

Feuchtigkeit selbststéindig an.

Vorofen

ichts verdirbt die Freude an der

Hackschnitzelheizung mehr, als
ein Kessel, der mit minderwertigen
Hackschnitzeln oder Pellets dritter
Klasse nicht funktioniert.

Der Fiillstandsmelder ist fiir die richtige
Fiillmenge zustdindig

Beste Abgaswerte auch ohne komplizierte
und teure Filtertechnik

it der Rollrost-Technologie von

Lopper sind wir in der Lage,
selbst harteste Abgasnormen auch ohne
aufwendige Abgasreinigung zu erfiillen.

lepper
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Robuste Bauart und intelligente Stromungstechnologie

ichts verdirbt die Freude an der

Holzfeuerung so griindlich, wie
ein Kessel mit zu kleiner Wandstérke.
Der Vorofenteil des Turner wird mit
10 mm Stahlblech fiir Kessel bis 100
kW gebaut und alle mit grosserer
Leistung mit 20, respektive 30 mm
Stahlblech.

Wir haben uns doch, bewusst oder
unbewusst, bereits mit ,, nur so gut
wie notwendig*, vorzeitigen Kessel-
ausfallen und Streit mit den Nachbarn
tiber Rauch- und Geruchsbeldstigungen
langst abgefunden.

Nur ist Resignation keine Problem-
l6sung. Darum haben wir uns ent-
schlossen, Kessel zu bauen, die auch
bei extrem schwierigen Einsédtzen
langlebig und zukunftsorientiert sind.

Auf Grund der Betriebsart des
Hackschnitzelkessels ist dieser immer
sehr hohen Belastungen ausgesetzt.
Die grossziigig ausgelegten Kessel-
wiande geben Sicherheit gegen
Korrosion. Denn so konnen die
aggressiven Sduren, die bei nassen
Hackschnitzeln, Schreinereiabféllen
und bei Alt- und Restholz in hohen
Konzentrationen vorhanden sind, die
Heizkessel nicht vorzeitig zerstoren.

eit Jahren werden unsere Hack-
S schnitzelkessel mit einem mehr-
stufigen Saugzuggeblise betrieben, um
die stindig wechselnden Kamin-
verhaltnisse auszugleichen.
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uch die stufenlose Leistungs-
A regelung ist beim TURNER
Hackschnitzelkessel nicht Zukunft,
sondern bereits heute Realitét.
Unsere ausgekliigelte und ausgereifte
Stromungstechnologie garantiert auch
bei kleinsten Leistungen maximale
Verbrennungswerte.

wischen den Heizfldchen ober-

halb der Zyklonbrennkammer
sind Turbulatorenraster zur Fithrung
der heissen Gase eingelegt. Diese
Wirmetauscherregister bewirken eine
turbulente Verwirbelungsstromung,
die eine optimale Warmeiibertragung
an das Heizwasser garantieren.

nser mehrstufig angesteuertes

Saugzuggeblise ermoglicht bei
ausreichendem Kaminzug auch ein
komplettes Ausschalten des
Ventilators.

D ie Turbulenzen bewirken auch
eine verminderte Verschmutzung
der Wiarmetauscherflachen, was zu
erheblichen Verldngerung der
Reinigungsintervalle fithrt und Ihr
Heizkessel iiber ldngere Zeit eine
konstant hohe Leistung gewihrt.

um Schutz unserer Ressourcen,
Z im Hinblick auf die spéiteren
Generationen ist es nun notwendig,
langlebige Produkte einzusetzen.
Wir konnen unseren Kindern nicht
die Zukunft schenken. Aber die
Gegenwart.
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Investition in das Produktfinish

ir liefern die beste Technologie,
die Sie momentan kaufen
konnen.

Wer dies fiir sich in Anspruch nimmt,
muss das unmittelbare Produktumfeld
mit einbeziehen. Also gehort zu einem
hochentwickelten Holzvergaser-
Heizkessel auch eine ausgereifte
Kesselregelung. Instrumente, die alle
Funktionen des Kessels und der
verbrennungsabhingigen Zusatzap-
parate koordiniert und intelligent
iiberwachen.

Jeder Lopper — Kessel ist mit einer
Riicklaufanhebung ausgeriistet, die
ein schnelles Aufheizen des Kessels
ermdglicht. Dadurch werden
Kaltstartprobleme elegant reduziert.

Die Lopper Kesselsteuerung erfiillt in
allen Betriebszustdnden und kunden-
spezifischen Anforderungen hochst-
moglichen Wirkungsgrad und einen
schadstoffarmen Betrieb. Unsere
Eigenentwicklung beinhaltet mehr als
100 Mann Jahre praktische Erfahrung
und kundenspezifische Anlagenldsun-
gen. Die Regelung ist nur so gut, wie die
Anpassungsfahigkeit an Thre eigenen
Bediirfnisse. Wir sind immer in der
Lage, uns an [hren Wiinschen zu
orientieren und messen zu lassen.

Dies setzen wir fiir Sie in die Praxis
um. Die Kesselregelung ist in ein
robustes Gehause eingebaut um
hochsten Belastungen jederzeit
gewachsen zu sein.

er Heizkessel passt sich
D vollautomatisch an die
wechselnden Bedingungen wie
bendotigte Leistung, Brennstoff-
beschaffenheit und Wasser gehalt
problemlos an.
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erfekte Details zeichnen einen

Lopper-Holzvergaser-Hackschnitzel-
Heizkessel aus. Massive Handgriffe
mit langer Hebelwirkung sorgen
dafiir, dass sich die Tiiren miihelos
offnen und schliessen lassen und
starke, liberdimensionierte Scharniere
garantieren, dass sie auch noch nach
Jahren verzugsfrei einrasten.

Schnittbild durch eine Lopper Reinigungstiire

rosse Fiill- und Reinigungstiiren
G sind bedeutend anspruchsvoller
und teurer in der Produktion als kleine
Tiren. Denn sie miissen aufwendig
konstruiert, verstrebt und mit
mehreren Lagen Zwischenisolation
versehen werden, damit sie sich nicht
durch die Hitze verziehen kénnen und
undicht werden.

lle unsere Lieferanten werden

sorgfiltig ausgewahlt. In enger
Zusammenarbeit wihlen wir die
optimale Ausfithrung aus um den
hochsten Anspriichen, die ein Lopper-
Kessel auch an seine Lieferanten
stellt, gerecht zu werden. Aufwendige
Eingangskontrollen und intensive
Schlusspriifungen gewahrleisten eine
hochst mogliche Betriebssicherheit.

il
W

® CESTBRENNSTOFF-HEIZKESSEL®
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Unser Qualitdtskontrolle garantiert schon bei
Inbetriebnahme hichste Sicherheit.

hne Schrammen und Beulen

kommt kaum mehr ein normal
verkleideter Hackschnitzelkessel in
den Heizraum. Kesselverkleidungen
werden meist von Threm Installateur
miihevoll an Ort und Stelle montiert.
Unsere Kessel werden fertig montiert
eingebracht. Darum haben wir unsere
Kessel in harte Bandagen gepackt .
Als Kesselverkleidung verwenden wir
starkes Aluminium-Riffelblech. Thr
Kessel sieht auch
nach Jahren noch {
tadellos gut aus. ~

lepper
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Vielfalt und Intelligenz statt Einfalt

Lopper Hackschnitzel-Holzvergaser
werden auftragsbezogen gebaut.
Serienmadssig sind nur die Leistungs-
stufen, die Feuerungstechnik und die
hohe Qualitdt der Verarbeitung und
der eingesetzten Materialien.
Individuell ist die Ausfithrungsart.

ir haben in den letzten Jahren die

Entwicklung im Holzkesselbau
massgebend mitbestimmt. Viele
unserer Problemlosungen wurden von
anderen Herstellern im Funktions-
prinzip iibernommen. Nachahmung ist
wohl das ehrlichste Kompliment was
ein Mitbewerber machen kann.

Lopper-Kessel sind keine Wegwerfartikel .
Sie sind bestimmt fiir den Langzeit-
gebrauch. Grossziigig im Komfort,
hochste Beriebsicherheit und mit
hohem Wertniveau.
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ndividualitdt haben wir uns zur

Maxime gemacht. Denn Lopper-
Holzvergaser-Hackschnitzelkessel
verkorpern unsere attraktivsten Ideen.

b bei einem TURNER-Kessel die

Reinigungstiire auf der rechten
oder auf der linken Kesselseite ange-
bracht wird und ob die Aschenkiste
dann links oder rechts angebaut ist,
oder die Forderschnecke direkt oder
indirekt auf den Kessel gefiihrt wird —
all dies bestimmt der Kéufer mit
seinen individuellen Bediirfnissen.

eit der Einfithrung der ersten

Kessel haben wir laufend neue
Kundenwlinsche und Anregungen
einbezogen. Das hat neben der
Produktion von Hackschnitzelkesseln
auch zur Erweiterung auf Pelletbetrieb
gefiihrt und zur Entwicklung ganzer
Anlagensysteme auch mit mehreren
TURNER Hackschnitzelfeuerungen.

In niedrigen Heizraumen ist es ab und
zu notwendig, den Rauchabgang mit
dem Saugzuggeblise seitlich
abgehend zu bauen, damit der Kessel
weniger Gesamthohe erhélt. Solch
spezielle Félle erledigen wir ohne
Mehrpreis.

amit ein schnelles Autheizen des

Kessels moglich ist, muss eine
motorisch geregelte Riicklauftempe-
raturanhebung eingebaut werden. Das
dafiir eingesetzte Dreiwegeventil oder
ein Dreiwegemischer muss auf die
Kesselleistung passend dimensioniert
und vorzugsweise mit einem elektrischen
Antriebsmotor ausgertistet sein, so
dass immer die gewiinschte Kessel-
vorlauftemperatur respektive
Anlagentemperatur erreicht wird.
Lopper bietet dazu die passende fertig
montierte Kesselverrohrung an.

D ie Kesselregelung verfiigt iiber
eine schnelle Regelbarkeit, damit
der Verbrennungsvorgang schnell und
optimal an die wechselnden Beding-
ungen angepasst werden kann. Eine
langsame Regelung fiihrt unweiger-
lich zu unvollstindiger Verbrennung
und erhohten Emissionen. Lopper hat
fiir eine vorziigliche Verbrennung alle
notwendigen Komponenten ideal
aufeinander abgestimmit.

eute leben wir in einer Zeit, in

der das Qualitatsbewusstsein
laufend grosser wird. Kiufer von
Hackschnitzel- und Pelletfeuerun-
gen sind darum vermehrt bereit,
fiir hervorragendes Material und
fiir beste Verarbeitungsqualitit
einen etwas hoheren
Preis zu bezahlen.
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Auch bei der Garantie gibt es eine erste Klasse

opper-Hackschnitzelkessel sind
Lverschleissarm konstruiert und
grundsolide gebaut. Sie sind fiir eine
sichere Betriebsdauer von 20 bis 25
Jahren ausgelegt. Denn unsere
heutigen Kesselmodelle haben
Entwicklungsstufen erreicht, die nur
mehr minimalen technischen
Fortschritt erlauben.

Wir garantieren fiir eine sorgfaltige
Materialauswahl und fiir den hochsten
Qualititsanspruch an die Blechbe-
arbeitung und an die Schweisstechnik.

Spezielle Sorgfalt verwenden wir bei
der Auswahl unserer Stahllieferanten.
Wir verarbeiten ausschliesslich
Bleche mit EU-Werkszeugnissen,
obwohl Bleche aus China zu deutlich
billigeren Preisen erhéltlich waren.

Die Qualitatsunterschiede zeigen sich
erst bei der Bearbeitung. Wahrend
Zertifikatsbleche problemlos
geschnitten, gebogen und geschweisst
werden konnen, bilden sich bei
Billigblech im Bereich der Schweiss-
und Biegestellen Risse und Furchen.

Dadurch ergibt sich eine Qualitéts-
verminderung an den aus solchen
Blechen gefertigten Kesseln, da
bereits natiirliche Sdureeinwirkung
aus der Holzverbrennung diese Gerite
in den Rissbereichen bereits vorzeitig
zerstort.

ir gewihren auf alle Lopper-

Heizkesselkorper 10 Jahre
Garantie. In der Qualitiit unserer
Geriite lassen wir uns von
niemanden iibertreffen.

Seite 10

Alch fiir die Gussteile im Glutbe-
reich gibt es unterschiedliche
Qualititen. Normaler Stahlguss
beginnt bereits bei 400 Grad zu
verzundern und zeigt den Beginn des
Schmelzprozesses an. Darum setzen
wir bei allen Lopper -Holzvergaser-
Hackschnitzel-Heizkesseln nur
Spezialguss mit hohen Chrom- und

)

TR

Nickelanteilen ein.

ertrauen ist gut, Garantien sind
besser. Auch wenn jeder Lopper-
Holzheizkessel so robust und solide
gebaut ist, dass Sie die Garantie wohl
nie in Anspruch nehmen miissen, ist
es doch beruhigend zu wissen, ein
Produkt gekauft zu haben, von dem
auch sein Hersteller iiberzeugt ist.

ir meinen, dass bei vielen

Kéufern der Wunsch nach
Produkten von hoher Qualitat spiirbar
ist. Darum lohnt es sich, mit uns zu
sprechen. Denn gute Verbrennungs-
systeme sind nicht billig. Die
Falschen sogar ausgesprochen teuer.

Wieviel Geld hat Sie in den letzten
Jahren der Kauf von minderwertigen
Sachen in den verschiedensten
Bereichen gekostet? Denken Sie
einmal dariiber nach.

D er Vertrieb unserer Gerite
erfolgt durch den Heizungsfach-
handel, der auch die Installation
ibernimmt. Dies schafft Arbeit in der
Region und bietet Gewihr, dass die
Anlage fachgerecht eingebaut und
wihrend der Betriebszeit serios
gewartet wird.

lepper
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Der neue TURNER - die Handschrift unserer Kesselschweisser

Jeder TURNER wird in Hand-
arbeit als Einzelstiick gebaut.

Uber jeden Kessel wird genau Buch
gefiihrt. Der Kédufer wird ins Kessel-
buch eingetragen. So wissen wir
auch noch nach Jahren, wann der
Kessel gebaut wurde, fiir wen er
gebaut wurde und welcher unserer
Kesselschmiede ihn gebaut hat.

Seite 11

K ompromisslos wurde der Qualitit
gegeniiber allen anderen Aspek-
ten der Vorzug gegeben. Bewusst
nahmen wir darum auch teure und
aufwendige Losungen in Kauf.

Wir sind eine handwerkliche Kes-
selschmiede, die ihre Kessel
noch vollstdndig im eigenen Betrieb
herstellt. Mit dem TURNER haben
wir eine Kesselgeneration geschaffen,
die auch in 20 Jahren noch so aktuell
und richtungsweisend sein wird wie
heute. Kessel, die unter allen anderen
eine Sonderstellung einnehmen
werden.
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Der TURNER - Rollrost - Holzvergaser Das System und die Technik

Erinnern Sie sich? Nicht das Wald-
sterben, der hohe Olpreis war es,
der Anfang der 80er Jahre neue, in-

novative Technologien hervorbrachte.

Die ersten Verbrennungsversuche in
einer keramischen Zyklonbrennkam-
mer haben wir bereits 1979 gemacht.
Das Engineering fiir den TURNER
begann 1996. Die erarbeiteten Grund-
lagen zwischen Entwicklung und
Verkauf fithrten zur Festlegung der
Spezifikationen fiir den Rollrost-
Holvergaser von Lopper.

ie Entwicklungsarbeiten am

TURNER basieren einerseits
auf der bereits in unseren Kesselreihen
DRUMMER und DRAGON ein-
gesetzten Zyklonbrennkammer und
andererseits auf der revolutionaren
und patentierten Entwicklung des
Rollrostes.

Durch systematische Entwicklungsar-
beit ist es gelungen, die ersten Kessel
bereits 1999 fiir den Verkauf freizu-
geben. So sind wir in der Lage die
unbestrittenen Vorteile eines Unterab-
brandkessels, auch fiir Hackschnitzel
und Pellet nutzen zu kénnen.

Die bewihrte Vorofentechnik, gepaart
mit der Rollrost-Technik, ermoglicht
problemloses Verbrennen jeglicher
Hackschnitzelqualitéten. Frisch-
hackgut mit einem Wassergehalt von
50% erledigt unser TURNER ohne
Widerspruch. Auch Schlackebildung
hindert unsere Rollrosttechnik nicht
am Erreichen von guten CO,-Werten
und Realisierung von optimalen
Wirkungsgraden.

Die perfekte Technik um Hack-
schnitzel und Pellet zu verbrennen.

Seite 12

Stutzen fiir die automatische
Brennstoffzufiihrung.

Klappe fiir die Riickbrand-
sicherung mittels Schwerkraft bei
Stromausfall.

Fiillstandsmelder fiir die Steue-
rung der Brennstoffzufiihrung.

Ziindgeblédse mit Ventilator fiir
automatischen Ziindvorgang.

11. Der mehrstufige Abgasventilator
garantiert eine optimale Anpas-
sung an bestehende Schornstein-
anlagen.

12. Lambda-Sonde fiir eine saubere
und hocheffiziente Verbrennungs-
qualitét.

. Automatische Entaschung des
Rollrostes, links oder rechts.

Antriebsmotor fiir Rollrost.
Reinigungstiire vorne.

Reinigungstiire seitlich wihlbar,
fiir die Reinigung der Platten-
warmetauscher.

Heizflachen mit Wirbulatoren fur
eine effiziente Warmetiber-
tragung an das Heizsystem.

Die Kesselsteuerung regelt den
Verbrennungsvorgang und die
Brennstoff-Forderanlage.

. Der Rauchrohrabgang ermoglicht

eine flexible Verbindung in die
Kaminanlage.

. Vorlaufstutzen fiir Heizwasser.
. Rucklaufstutzen fiir Heizwasser.

. Nachbrennkammer aus feuer-
festem Schamotte-Material fiir
einen vollstindigen Ausbrand der
Holzgase.

. Primarluftkanal mit Stellmotor
fiir die stufenlose Regelung der
Primaérluft.

. Sekundarluftkanal mit Stell-
motor fir die stufenlose

Regelung des
Restsauerstoffes.

lepper
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Der TURNER von Lopper Top-Qualitiit und Technik vom Feinsten

19. Rollrost aus hochlegiertem CR- 23. Seitliche Aschekiste auf Rollen 27. Drehfliigelsensor fiir die
NI- Stahlguss fiir alle fiir die automatische Entaschung. Fiillstandsiiberwachung.

Hackschnitzelqualititen. 24. Verkleidung aus Aluminium- 28. STB, Sicherheitstemperatur-

20. Geschweisster Kesselkorper aus Riffelblech 2,5/4 mm fiir ein Thermostatschalter.
10/5 mm Kesselstahl. 10 Jahre dauerhaftes Aussehen. 29. Sicherheitswirmetauscher fiir die
Garantie auf Durchrostung. 25. Grosszigige Isolierung aus thermische Ablaufsicherung.
21. Fiillschacht Stahlplatten fiir Aluminium kaschierter Glaswolle.
eine Beliiftung des Brenngutes 26. Rauchgasfiihler fiir die
22. Zindkeil fiir ein stufenloses kontrollierte Abgastemperatur.
Anziinden des Brennstoftes.

2 fiir's Leb,
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Die solide, wartungsarme Thermodifferenzregelung

ntersuchungen im Verbren-
Unungstrakt haben ergeben, dass
die Verbrennung von Holz komplexer
ist als allgemein angenommen.

Wihrend fiir die Vermeidung von
Kohlenmonoxid und Staub sehr hohe
Temperaturen giinstig sind, nimmt
aber die Stickoxidbildung mit
steigender Flammtemperatur zu. Ab
1000 Grad Celsius beginnt sie sogar
stark zu steigen.

omit stand fest, dass die Gas-
Stemperatur in der Zyklonbrenn-
kammer konstant um 1000 Grad sein
muss um die Stickoxidbildung
minimal zu halten.

Dieser Temperaturzustand wird durch
unsere Thermodifferenzregelung
konstant gleichmaissig gehalten. Sie
kontrolliert die Gastemperatur und
mischt laufend die richtige Menge
vorgewarmte Sekundarluft zu, um die
Holzgase im Inneren des Zyklons
erneuet zu ziinden und vollstindig
auszubrennen.

Da fiir eine vollstindige Verbrennung
nebst der richtigen Luftmenge auch
das richtige Verhéltnis von Primér-
und Sekundérluft zueinander von der
zu verbrennenden Holzart und
Holzform sowie von der bendtigten
Kesselleistung abhangig ist, sorgt die
zuverldssige Kombination mit der
Lambda-Regelung permanent fiir eine
rasche und flexible Reaktion der
elektronisch geregelten Luftmengen-
dosierung.

Seite 14

ie Thermodifferenzregulierung
Dund die dreistufige Zyklonbrenn-
kammer bewirken, dass sich der
Verbrennungsprozess, bestehend aus
Holztrocknung, Vorvergasung und
Nachverbrennung, konstant der
Kesselleistung anpasst. Auch wenn
der Kessel nur einen Teil seiner
moglichen Leistung abgeben kann, ist
dadurch die gleich bleibende Verbren-
nungsqualitidt immer gewahrleistet.

Wir von Lopper haben all
unsere Erfahrung in die

Steuerung gepackt, damit Sie einen

intelligent kombiniert mit der Lambda-Sonde...

ir haben die kombinierte

Thermodifferenz- und Lambda-
regelung erfunden, weil Sie nicht [hr
Leben lang am Heizkessel stehen
konnen, um andauernd irgendwelche
Hebel, Klappen oder Drehkndpfe neu
einzustellen, damit diese laufend dem
sich stets dndernden Verbrennungs-
zustand angepasst werden.
Erfahrungswerte, Wassertempera-
turen, Restsauerstoff und Abgastem-
peratur kiimmern sich fiir Sie darum.

komfortablen und sich an alle
auftretenden Situationen jederzeit
anpassenden Heizkessel haben.

.
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... sorgt fiir die totale Verbrennung im rot glithenden Zyklon

iele gute Ideen, die heute auch in
Holzheizkesseln anderer
Hersteller selbstverstandlich sind,
erlebten ihre Premiere in einem
Lopper-Kessel.

Dass unser Verbrennungskonzept von
vielen Kesselbaufirmen tibernommen
wurde zeigt, dass die Idee einen
Zyklon als Gasausbrandkammer in
einen Vergaserkessel einzubauen,
richtig war.

Seite 15

e heisser die Flamme, umso hoher
J ist der Anteil der Stickoxide NO, in

den Abgasen. Dies ist richtig und
trotzdem nur die halbe Wahrheit.
Denn gerade fiir die Vermeidung von
giftigen Verbrennungsriickstéinden
haben wir den Zyklon entwickelt.
Obwohl eine konstante Flammentem-
peratur von ca.1000 Grad erzeugt
wird, ist die Stickoxidbildung
minimal. Die ideale Feuerraumgeo-
metrie des Zyklons und der mehr-
stufige Verbrennungsprozess machen
dies moglich.

D er sicherste Hinweis auf die
Qualitit der Verbrennung ist

der Kohlenmonoxidgehalt in den
Abgasen. Je besser der Ausbrand,
umso kleiner ist der giftige CO-
Anteil. Lopper-Holzvergaser aber,
die mit einem patentierten mehrstufi-
gen Zyklon als Nachbrennkammer
ausgeriistet sind, produzieren nur
noch wenige ppm.

er Zyklon hat die Aufgabe, den

bei der Holzvergasung freige-
setzten, unverbrannten Gasen den
richtigen Raum und geniigend Zeit fiir
die totale Verbrennung zu geben.
Bereits wenige Minuten nach dem
Start des Verbrennungsvorganges
beginnt nun, das zur Hauptsache aus
Kohlenmonoxid und Methan zusam-
mengesetzte Gasgemisch, sich mit der
zugefiihrten Sekundérluft zu ver-
mischen, erneut zu ziinden und mit
der typischen blauen Flammenfarbe,
die die Verbrennung des Kohlenmo -
noxides anzeigt, vollstandig auszu-
brennen.

er Vorteil der Verbrennung
D im rot gliithenden Zyklon ist
der extrem saubere Gasausbrand
bei maximaler Brennstoffausnut-
zung. Also mit hohem
Wirkungsgrad. Im Zyklon ist das
Zentrum des Feuers.

@
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TURNER Hackschnitzelkessel - fiir Leistungen bis 100 kW

n ganz Europa wird die Holzenergie

weiteren Zuwachs verzeichnen.
Speziell automatische Hackschnitzel-
feuerungen werden im mittleren
Leistungsbereich eine starke Zunahme
verzeichnen konnen, weil der Arbeits-
aufwand bei Hackschnitzel minimal
und der Bedienkomfort maximal ist.

TURNER 42 —
Das Basismodel

Der kleine TURNER — Kessel kann
fiir Wohnflachen bis 400 m? einge-
setzt werden. Zu diesem Kessel
empfehlen wir in jedem Fall einen
kleinen Pufferspeicher von circa 800
Litern Inhalt, um die Laufzeit des
Kessels optimal zu gestalten.
Haufiges Ein- und Ausschalten
schadet der ganzen Anlage.

arum ist eine der Hauptanforde-

rung an eine moderne Schnitzel-
feuerung, Hackschnitzel aller Arten
und Sorten sauber und mit hohem
Wirkungsgrad zu verbrennen.
Nur mit einer effizienten Verbrennung
haben Sie gewihr Ihre Investition
schnell zu amortisieren.

TURNER 62 —
Der Meistgekaufte

Er ist ideal fiir mehrere Gebdude, seien
es zwei Wohnhauser oder Wohnhaus
mit Werkstatt. Seine kompakte Bau-
form findet auch in kleinen Heiz-
raumen seinen Platz. Ein passender
Pufferspeicher garantiert wenige
Schaltzeiten und einen effektiven und
sparsamen Heizbetrieb.

Die Geschichte von der (zu) tiefen Abgastemperatur.

TURNER 92 — 102
Die Grossziigigen

Diese Modelle ermdglichen auch bei
schlechter Holzqualitét ausreichend
Leistung um Ihren Anforderungen
gerecht zu werden. Mit dem richtigen
Energiespeicher konnen auch frische
Hackschnitzel problemlos und sauber
verheizt werden.

Holzkessel sind keine Tieftemperaturkessel und schon gar keine Kondensationskessel. Und normale Kamine reagieren
ausserst empfindlich auf Kondensat aus Holzfeuerungen.

Aber wie tief oder wie hoch soll die Abgastemperatur bei Holzkesseln denn wirklich sein? Was ist sinnvoll, was ist Unsinn?
Hier mochten wir die wichtigsten Kriterien zur Abgastemperaturbestimmung von Holzfeuerungen nennen. In Zeiten der
Naturzugkessel musste der Kamin exakt berechnet werden, damit er den notwendigen Unterdruck aufbaut um die Funktion
des Kessels zu gewéhrleisten. Unsere Hackschnitzelkessel TURNER verfiigen alle {iber ein mehrstufiges Rauchgasgeblase,
was eine kontinuierliche und konstante Durchstromung des Heizkessels und natiirlich auch des Kamins garantiert.
Geblésekessel lassen fiir den Kamin auch tiefere Temperaturen zu. Trotzdem sollte darauf geachtet werden, dass die
Austrittstemperatur am Kaminkopf etwa 80° C betrédgt. Insbesondere bestehende dltere Kamine, die nicht fiir einen

feuchten Betrieb geeignet sind, leiden unter zu tiefen Temperaturen und eine Kaminsanierung wird notwendig. Jeder unserer
Heizkessel ist mit einfachsten Mitteln exakt auf Thre Kaminverhltnisse anzupassen. Uber die programmierte Abgastempe-
ratur und die entsprechenden Warmetauscher-Turbulatoren lassen sich alle Lopper — Holzfeuerungen in Leistung und
Abgastemperatur optimal auf Ihre Gegebenheiten anpassen.

Seite 16
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TURNER Hackschnitzelkessel iiber 100 kW- bieten Power und Komfort

ahrelange Erfahrung im Bau von

Holzheizkesseln, stindiges Erproben
neuer Moglichkeiten, der Einsatz
bester Materialien und moderner Ver-
arbeitungstechnologien und nicht
zuletzt die Zusammenarbeit mit Kun-
den, die uns laufend ihre Wiinsche und
Vorstellungen bekanntgaben — dies
ergab die TURNER Grosskessel.

TURNER 122 und 182 —
Die Vielseitigen

Ideal fiir den Einsatz in: Schreinerei,
Gewichshaus, Mehrfamilienhaus,
Schulen und landwirtschaftlichen
Betrieben. Gerne auch als Doppel-
anlage eingesetzt, um sich optimal an
die Betriebskurve [hrer Anlage
anzupassen. Der passende Energie-
speicher garantiert einen effizienten
Betrieb.

ie sollen beispielhaft sein fiir
Sunseren Anspruch, innovative
Kesseltechnologie zu bieten. Wer mit
einem TURNER-Hackschnitzelkessel
Freundschaft schliesst, merkt bald,
dass es keine andere Schnitzelfeuer-
ung gibt, die so einmalig und ausser-
gewohnlich ist.

TURNER 302 -
Der Grossziigige

Geeignet fiir mittelgrosse Anlagen
und spezielle Aufgaben wie Stille,
Produktionsanlagen und in einer
Zwillingsanlage auch fiir grossere
Objekte ideal geeignet. Mit einem
Pufferspeicher verarbeitet er auch
schwierigste Brennstoffe ohne
Probleme und sehr effizient.

TURNER 452 —
Der Spezielle

Fiir grossere Aufgaben und schnelle
Amortisation. Mit einem Brennstoff-
durchsatz von 120 kg pro Stunde der
grosste Hackschnitzelkessel von
Lopper. Als Doppelanlage bietet er
fiir Grossanlagen optimale Anpas-
sungsfahigkeiten. Der Pufferspeicher
gewdhrt auch bei schwierigem Brenn-
stoff einen hohen Wirkungsgrad.

Wirkungsgrad.

Prospekt oder auf dem Priifstand.

des eingesetzten Brennstoffes.

Die Sache mit der Leistung, Feuchtigkeit, Hackschnitzelqualitit und dem

Der Wirkungsgrad einer Hackschnitzelfeuerung hangt von der Kesseltechnologie und des jeweiligen Leistungsbereichs ab.
Der Hauptanteil der Verluste wird im Wesentlichen durch den Restsauerstoffgehalt O, und die Abgastemperatur bestimmt.
Ein hoher Restsauerstoff und eine tiefe Abgastemperatur ergeben ebenso einen schlechten Wirkungsgrad wie umgekehrt.
Ein Lopper-TURNER Hackschnitzelkessel findet immer den richtigen Arbeitspunkt, um diese beiden Faktoren best-
moglich aufeinander abzustimmen. Wir halten unsere Wirkungsgrade auch bei Ihnen auf der Anlage und nicht nur im

Die Leistung eines Kessels wird neben seiner Einstellung und Arbeitspunkt, von der Feuchtigeit des Brennstoffes und von
seiner Beschaffenheit in Form und Zusammensetzung bestimmt. Frisches oder nasses Holz kann bis zu einem Drittel
weniger Leistung bringen. Wasser brennt normalerweise nicht und muss durch die Holzmasse erst verdampft werden.

Das kostet Energie. Hoher Rindenanteil, Nadelanteil oder Waldboden beeinflussen die Leistung ebenso wie das Gewicht

Seite 17
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Technische Daten, Masse und Gewichte

Abmessungen

Masse in Millimeter

Typ

A B C D E

H

T U

42

1260 | 980 | 1700 | 2100 | 1500

1105

100 | 550

62

1330 | 980 | 1700 | 2100 | 1500

1105

100 | 550

92

1460 | 980 | 1700 | 2100 | 1500

1105

100 | 550

122

1720 | 1530 | 1915 | 2310 | 1710

480

1330

110 | 700

1990 | 1530 | 1920 | 2310 | 1710

480

1330

110 | 800

1990 | 1610 | 2005 | 2440 | 1850

550

1330

200 | 1000

1990 | 1820 | 2420 | 2820 | 2260

550

1330

120 | 700

A
B
©
D
E
F
G
H
K
Il

Gesamttiefe

Gesamtbreite

Hohe Mitte Abgasstutzen ab Boden
Hohe mit Saugzuggebldse
Vorlaufhohe
Fiillstutzendurchmesser
Riicklaufhohe

Hohe Fiillstutzen ab Boden
Rauchrohrdurchmesser

Lénge der Fiifle

<P zZ=
L 1 1 O { I { B

Aschentiire

Anschlufistutzen

von Anschlufistutzen bis Verkleidung
Antrieb

Reinigungstiire

Schwenkbereich Aschetiire
Schwenkbereich Reinigungstiire
Breite mit Verkleidung

Notwendiger Abstand zur Decke

—
SO 0o 1N L LD —

— e
0ot —

Heizungsvorlauf
Heizungsriicklauf
Kesselthermostat VL
Kesselthermostat RL

Fiihler fiir Thermische Ablaufsicherung
Thermische Ablaufsicherung
Entleerung

Fiillstandsmelder
Riickbrandsicherungsklappe
Scheibenrollrost

Ziindgebldse

Ascheschnecke

Austragung

Tauchhtilse fiir Abgasthermostat
Saugzuggeblise

Technische Daten

Turner Typ

Allgemeine Betriebsdaten

Mindestwéarmeleistung

Hochstwarmeleistung

Nennleistung Qy

Zulassiger Betriebsdruck

Zuléssige Betriebstemperatur
Mindestriicklauftemperatur

Wasserseitiger Widerstand bei Qyund Ap=20K
Mindestdurchsatz Thermische Ablaufsicherung
Maximaler Wasserdurchsatz Q
Kesselwasserinhalt

Abgasmassenstrom Qy

0,100

Leistungsdaten bei Q

Abgastemperatur bezogen auf 15° Raumtemperatur
und 80°C Kesseltemperatur

CO,-Gehalt (Kohlendioxid)

CO-Gehalt (Kohlenmonoxid)

NO,-Gehalt (Stickoxid)

Feststoffemmissionen bezogen auf 13% CO,-Gehalt
Kesselwirkungsgrad

Abstrahlverlust qs

100-160°
14-168
14-156
68-133
4-19
916-938
0939

Gewicht

930 220

3350 3750

Technische Anderungen bleiben vorbehalten!
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TURNER Hackschnitzelkessel fiir die Zukunft-

Qualitit, intelligente Technik und modernes Styling

‘ x J enn Sie Ihre Heizung kaufen,
sollten Sie Anspriiche stellen.
Beste Qualitét, echten Komfort und
hochste Sicherheit fordern. Heute
miissen Sie bereits daran denken, dass
Sie schon in wenigen Jahren weit
héhere Anforderungen an eine saubere

und umweltschonende Verbrennung
erfiillen miissen.

Es werden nun in allen Landern
laufend neue Bestimmungen in Kraft
gesetzt. Also, kaufen Sie einen
Lopper-Kessel, damit Sie heute
Zukunft kaufen. Weniger kann Sie
teuer zu stehen kommen.

Heute leben wir in einer Zeit, in der
das Qualitatsbewusstsein wieder an
Bedeutung gewinnt. Kéufer von
Holzfeuerungen sind darum vermehrt
bereit, fiir hervorragendes Material
und beste Verarbeitungsqualitdt einen
héheren Preis zu bezahlen.

Seite 19

hre Heizanlage arbeitet jedes Jahr
wihrend etwa 3000 Stunden.
In der gleichen Zeit fahrt ein Auto
bereits bei einer durchschnittlichen
Geschwindigkeit von 50 km/h eine
Strecke von 150 000 Kilometer.

Im Verbrennungsraum eines
Automotors werden etwa gleich hohe
Temperaturen erzeugt.

Fiir jeden Autofahrer ist es selbst-
verstiandlich, dass er seinen Wagen in
regelmédssigen Abstéinden warten
lasst. Von Ihrer Heizanlage aber
erwarten Sie, dass sie in den nidchsten
30 Jahren problemlos funktioniert.
Ohne grossere Wartungsarbeiten oder
gar Reparaturen.

Um solche Anspriiche zu erfiillen,
braucht es schon intelligente
Technologien in Kombination mit den
besten Materialien und seriosem
handwerklichen Konnen.

in robuster Heizkessel muss nicht
I ‘/ zwangsweise hisslich sein.

Ein Heizkessel aber, der in
Einfamilienhdusern, auf Bauernh6fen
oder im Gewerbebetrieben eingesetzt
wird, muss schon einiges aushalten
konnen, damit er nicht bereits nach
wenigen Wochen alt aussieht.

Konventionelle Kesselverkleidungen
reichen nicht mehr aus.

Darum haben wir eine Kombination
aus einem stdhlernen Kesselkorper
und einer Riffelblech-Aluminium-
Verkleidung gewahlt. Damit der
Kessel auch nach Jahren noch so gut
aussieht wie damals, als er gekauft
wurde. Ohne Beulen, ohne
Schrammen und ohne rostige Kanten.
Keine billige Losung, aber formschon
und zeitloses Design.
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Seestrasse 60
CH-6374 Buochs
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e-mail: lopper@swissonline.ch

Telefax 041 6201078
www.lopper.ch

Telefon 041 6201112

Ihr Ansprechpartner:

D-93352 Rohr/Alzhausen
Telefon 08783 96850
Telefax 08783 96 8520
info@lopper-holzfeuerung.de
www.lopper.ch

Rottenburger Strasse 5
e-mail:
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